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1. Cel éwiczenia:

teoretyczny — zapoznanie sie z procesem wtryskiwania jako metoda przetwdrstwa tworzyw
polimerowych;

praktyczny —zapoznanie sie z obstugg wtryskarki oraz okreslenie parametrow wtryskiwania
dla polimeru: ABS oraz dokonanie oceny wptywu w/w parametréw na jakos$¢
wytworzonych wyprasek.

2. Zagadnienia teoretyczne:

proces wtryskiwania (charakterystyka) — budowa wtryskarki, typy wtryskarek, przebieg
cyklu wtryskiwania, budowa formy wtryskowej, skurcz przetwérczy, optymalizacja fazy
docisku.
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4. Wykonanie ¢wiczenia:

a) uruchomienie i obstuga wtryskarki.

UWAGA!! URUCHOMIENIE ORAZ OBStUGA MASZYNY PRZEZ PROWADZACEGO
CWICZENIE!!!

UWAGA!! W TRAKCIE ZAMYKANIA | OTWIERANIA FORMY NIE WOLNO DOTYKAC
ZADNYCH CZESCI RUCHOMYCH MASZYNY!!!

UWAGA!! W TRAKCIE WTRYSKIWANIA ORAZ UPLASTYCZNIANIA TWORZYWA NIE

WOLNO DOTYKAC CZESCI RUCHOMYCH MASZYNY. ZABRANIA SIE ROWNIEZ

MANIPULOWANIA JAKIMIKOLWIEK PRZEDMIOTAMI W LEJU ZASYPOWYM W
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TRAKCIE PRZESUWU TtOKA. ZABRANIA SIE TAKZE DOTYKANIA CYLINDRA

WTRYSKARKI ORAZ OBSZARU FORMY WTRYSKOWEJ.

UWAGA!! PRACA WTRYSKARKI TYLKO W WARUNKACH ZAMKNIETEJ SIATKI

OCHRONNEJ UKtADU ROBOCZEGO MASZYNY!!!

b) przebieg ¢wiczenia:

Zapoznanie sie praktyczne z procesem wtryskiwania:

— okreslenie profilu temperaturowego dla zastosowanych w ¢wiczeniu materiatow
polimerowych: ABS;

— okreslenie wptywu parametréw nastawnych procesu (temperatura, ciSnienie czas
chtodzenia) na jako$¢ wypraski (organoleptyczna ocena wzrokowa) oraz
temperature wypraski (kamera termowizyjna);

- okreslenie wptywu cisnienia docisku na mase wypraski.

5. Opracowanie wynikow:

Opisaé¢ przebieg cwiczenia, sporzadzi¢ zestawienie parametréow procesu dla

zastosowanych materiatéw polimerowych. Wyznaczy¢ wykres zalezno$ci zmian masy wypraski

w funkcji wartosci ci$nienia docisku oraz opisa¢ wptyw zmian parametrow nastawnych na

jakos$¢ wypraski.

6. Zasady bezpieczenstwa:

Wszystkie przewidziane w ¢wiczeniu badania i pomiary wykonywac zgodnie z
poleceniami prowadzacego.

Przystgpienie do wykonywania ¢wiczenia wymaga zapoznania sie z kartami
charakterystyki substancji (patrz zatacznik).

Zachowac szczegdlng ostroznosc¢ podczas:

e ZAMYKANIA | OTWIERANIA FORMY - NIE WOLNO DOTYKAC ZADNYCH CZESCI
RUCHOMYCH MASZYNY!!!

o WTRYSKIWANIA ORAZ WYCOFYWANIA SLIMAKA - NIE WOLNO DOTYKAC
CZESCI RUCHOMYCH. ZABRANIA SIEROWNIEZ MANIPULOWANIA
JAKIMIKOLWIEK PRZEDMIOTAMI W LEJU ZASYPOWYM W TRAKCIE PRZESUWU
SLIMAKA. ZABRANIA SIE TAKZE DOTYKANIA CYLINDRA WTRYSKARKI ORAZ
OBSZARU FORMY WTRYSKOWEI.
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7. Zataczniki:

a) Karta charakterystyki: ABS Terluran GP — 35
b) Instrukcja BHP - wtryskarka



